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Gassack-Schutzvorrichtuna 

Die Erfindung betrifft eine Gassack-Schutzvorrichtung, insbe- 
sondere fiir ein Fahrzeug, mit einem eine Einblasof f nung auf- 
weisenden Gassack, einem zumindest eine Ausblasoffnung auf- 
weisenden Gasgenerator, wobei die Ausblasoffnung des Gasge- 
nerators mit dem vom Gassack begrenzten Gassackinnenraum in 
Fluidverbindung steht, sowie mit einer von einem Sensor be- 
auf schlagten Ausloseeinrichtung fiir den Gasgenerator. 

Derartige Gassack-Schutzvorrichtungen sind allgemein bekann- 
ter Stand der Technik. Obwohl solche bekannten Gassack- 
Schutzvorrichtungen in Sekundenbruchteilen aufgeblasen sind, 
kann die Aufblaszeit fur bestimmte Anwendungsfalle, bei- 
spielsweise ftir Gassacks im Seitenbereich des Fahrzeugs, zu 
lang sein. 

Der Erfindung lie^t daher die Aufgabe zugrunde, eine Gassack- 
Schutzvorrichtung der eingangs angegebenen Art zu schaffen, 
die noch schneller aufblasbar ist, ohne daB dabei die Gefahr 
einer Zerstorung des Gassacks auftritt. 



Zur Losung dieser Aufgabe wird erf indungsgemaB vorgeschlagen, 
dafi ein mit der Ausblasof f nung des Gasgenerators verbundener 
Diffusor vorgesehen i%t/ der rohrformig ausgebildet ist, und 
der innerhalb des Gassacks gelegene AuslaBof f nungen aufweist. 

Durch das Vorsehen des Diffusors wird eine fur den jeweiligen 
Anwendungsf all optimale Verteilung der aus dem Gasgenerator 
austretenden Gase erzielt, wodurch das Aufblasen des Gassacks 
beschleunigt wird. deichzeitig wird auch der Stror 
mungswiderstand innerhalb des Gassacks durch Reduzierung der 
Verwirbelung verringert, was zu einer Beschleunigung des Auf- 
blasvorgangs beitr agt • 

Vorteilhaft ist dabei, wenn der Gasgenerator innerhalb des 
Diffusors und dieser wiederum innerhalb des Gassacks gelegen 
ist, was einerseits einen kompakten Aufbau der Gassack- 
Schutzvorrichtung gestattet und andererseits kurze Strpmungs- 
wege fur die austretenden Gase und damit wiederum eine Be- 
schleunigung des Aufblasvorgangs schafft. 

Ist die Einblasof f nung des Gassacks als Ventil ausgebildet, 
das sich nach dem Einfuhren des mit dem Gasgenerator versehe- 
nen Diffusors automatisch verschlieBt, so wird die Montage 
der Gassack-Schutzvorrichtung wesentlich vereinfacht. 

Das Vorsehen eines Gehauseteils der Gassack-Schutzvorrich- 
tung f an welchem die Einheit aus Diffusor und Gasgenerator 
anbringbar ist, ermoglicht die kompakte Anordnung des Gas- 
sacks, des Diffusors und des Gasgenerators innerhalb des Ge- 
hauseteils und gestattet damit die Herstellung vormontierter 
Einheiten. 
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Bilden das Gehauseteii und der Diffusor eine Einspannvorrich- 
tung zum Einspannen eines Abschnitts des Gassacks, so wird 
eine einfache Bef estigung des Gassacks am Gehauseteil ge- 
schaffen. ^ 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung ist dann gegeben, 
wenn der rohrformige Diffusor einen im wesentlichen ringfor- 
mig geschlossenen Mittelabschnitt sowie j ewe i Is einen sich 
axial daran anschlieBenden Endabschnitt aiifweist und wenn zu- 
mindest einer der Endabschnitte einen teilringf ormigen Quer- 
schnitt mit einem zum Gassackinrienraum weisenden Offnungsbe- 
reich besitzt. Dadurch wird das aus dem Gasgenerator austre- 
tende Gas innerhalb des Diffusors zu den beiden offenen End- 
abschnitten geleitet und kann von dort in das innere des Gas- 
sacks flieBen, 

1st zumindest der Mittelabschnitt des Diffusors mit einer 
Mehrzahl von Ausstromof fnungen versehen, die zum Gassackin- 
nenraum gerichtet sind, so wird eine noch gleichmSBigere 
Verteilung des aus dem Gasgenerator austretenden Gases er- 
zielt. 

Weiter vergleichmaBigt wird der Gasaustritt dann, wenn die 
Ausstromof fnungen in zumindest einer Reihe in Axialrichtung 
voneinander beabstandet angeordnet sind. 

Sind dabei mehrere Reihen von Ausstromof fnungen versehen, die 
jeweils in einer Axialebene angeordnet sind, wobei die Axi- 
alebenen in Umf angsrichtung voneinander beabstandet sind, so 
wird das aus dem Gasgenerator austretende Gas nicht nur in 
Axialrichtung sondern dariiber hinaus auch uber den Umfang des 
Diffusors gleichmaBiger verteilt. 

Wenn die Ausstromof fnungen zweier in Umf angsrichtung benach- 
barter Reihen von Ausstromof fnungen axial voneinander beab- 
standet sind, wo wird hierdurch eine axial und radial ver- 




setzte Anordnung der Ausstromoffnungen gebildet, wodurch die 
gegenseitige Beeinf lussung der aus den Ausstromoffnungen 
austretenden Gasstrome reduziert und damit der StrSraungswi- 
der stand herabgesetzt wird, was ebenfalls zu einer Beschleu- 
nigung des Auf blasvorgangs beitragt. 

Besonders wirksam wird der Gassack im Bereich der Endab- 
schnitte des Diffusors dann aufgeblasen, wenn sich der Off- 
nungsbereich des Endabschnitts, mit teilringf ormigem Quer- 
schnitt in Umf angsrichtung iiber einen Of f nungswinkel von 170° 
bis 190° , vorzugsweise 180°, erstreckt. 

Weiter verbessert wird der Gasaustritt in diesem Bereich da- 
durch, daB die axialen Stirnseiten des rohrf ormigen Diffusors 
of fen sihd- 

Sind die Ausblasof fnungen des Gasgenerators gegeri einen Be- 
reich des Mittelabschnitts des Diffusors gerichtet, der 
selbst keine Ausstromoffnungen aufweist, so wird der unmit- 
telbar am Gasaustritt des Gasgenerators auftretende hohe 
Druck von der Wandung des Diffusors aufgefangen, so daB die 
Gefahr einer Beschadigung des Gassacks erheblich reduziert 
ist. AuBerdem kann die hohe Temperatur der aus dem Gasgene- 
rator austretenden Gase an der Wandung des Diffusors weniger 
Schaden anrichten, als wenn diese Gase unmittelbar auf den 
Gassack treffen wurden. 

1st der Gasgenerator als Rohrgasgenerator ausgebildet, so 
wird bereits dadurch eine Verteilung der aus dem Gasgenerator 
austretenden Gase entlang der Achse des Gasgenerators er- 
zielt- 

Besonders vorteilhaft ist es auch, wenn zumindest in dem Um- 
fangsbereich, in dem die Ausblasof fnungen des Gasgenerators 
sowie die Ausstromoffnungen des Mittelabschnitts des Diffu- 
sors gelegen sind, ein radialer Abstand zwischen der AuBenum- 



f angsf lache des. Gasgenerators unci der Innenumf angsf lache des 
Diffusors vorgesehen ist, so daB dort ein im Querschnitt 
teilringf ormiger Hohlraum gebildet ist, der eine Fluidver- 
bindung zwischen den Ausblasof f nungen des Gasgenerators und 
den Ausstromoff nungen des Mittelabschnitts sowie den Endab- 
schnitten des Diffusors schafft. Hierdurch wird auf einfache 
Weise zwischen dem Gasgenerator und dem diesen umgebenden 
Diffusor ein Kanal geschaffen, in dem die aus dem Gasgenera- 
tor austretenden Gase zu den Ausstromoff nungen sowie zu den 
Endabschnitten f lieBen konnen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der folgenden Beschreibung einer Ausf iihrungsf orm der Erfin- 
dung und aus der Zeichnung, auf die Bezug genommen wird. In 
der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Skizze mehrerer moglicher Anbrin- 
gungsorte der Gassack-Schutzvorrichtung, 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer erf in- 
dungsgemaBen Gassack-Schutzvorrichtung, 

Fig. 3 eine geschnittene Querschnittsansicht einer Gassack- 
Schutzvorrichtung in Richtung des Pfeiles Ill-lit in Fig. 2, 
Fig. 4 eine Drauf sicht auf den Diffusor in Richtung des Pfei- 
les IV in Fig . 2 , und 

Fig. 5 eine Explosionszeichnung einer erf indungsgemaBen Gas- 
sack-Schutzvorr ichtung . 

Fig. 1 zeigt schematisch den vorderen Teil des Innenraums ei- 
ner Fahrzeugkabine mit unterschiedlichen AnbringungsmSglich- 
keiten der erf indungsgemaBen Gassack-Schut zvorrichtung , Dort 
ist eine erste Gassack-Schutzvorrichtung 10A gezeigt, die in 
einem Armaturenbrett 11 des Fahrzeugs auf der Beif ahrerseite 
angebracht ist. Eine zweite Gassack-Schutzvorrichtung 10B ist 
oberhalb der Tur in der Dachverkleidung 13 des Fahrzeugs 
montiert und entfaltet sich nach unten, so daB der aufgebla- 
sene Gassack einen Schutz zwischen dem Kopf eines Insassen 



und dem Ttirseitenf enster bietet. Eine weitere Gassack-Schutz- 
vorrichtung 10c ist in der Turinnenverkleidung 12 angebracht 
und entfaltet sich nach oben, so da£ der aufgeblasene Gassack 
einen Sehutz zwischen dem seitlichen Brustbereich eines 
Insassen und der Tiir bildet. 

Insbesondere die Anbringung der Gassack-Schutzvorrichtung 10B 
und IOC im Turbereich erfordern ein extrem schnelles Aufbla- 
sen des Gassacks, da bei einer Seitenkollision die Zeitspanne 
zwischen einer ersten, vom Sensor feststellbaren Fahrzeugbe- 
ruhrung bis zu einer fur den Insassen gefahr lichen Fahrzeug- 
verformung und dem damit einhergehenden Auftreff en des Insas- 
sen auf die Innenseite der Fahrzeugttir sehr kurz ist. Obwohl 
die seitlichen Gassack-Schutzvorrichtungen 10B und 10C in 
Pig* 1 in Verbindung mit der Fahrertur gezeigt sind, lassen 
diese ebenso an der Beif ahrerttir oder im hinteren Seitenbe- 
reiich der Fahrzeugkabine anbringen. 

In Fig- 2 ist eine erf indungsgemafie Gassack-Schutzvorrichtung 
im montierten Zustand gezeigt. Ein rohrf ormiger Gasgeneratpr 
16 ist innerhalb eines Diffusors 18 angeordnet, der in Fig. 2 
geschnitten dargestellt ist. Der Gasgenerator 16 und der 
Diffusor 18 sind iiber bekannte Schraubverbindungen 26, 27, .28 
mit einem halbschalenf ormig ausgestalteten Gehauseteil 19 
fest verbunden, wobei zwischen dem Gehauseteil 19 und dem 
Diffusor 18 ein Abschnitt 2 0 eines Gassacks 14 eingespannt 
ist. Dabei sind der Diffusor. 18 und. der Gasgenerator 16 in- 
nerhalb des Gassacks 14 angeordnet, wobei ein Ansatzteil 3 0 
des Gasgenerators durch eine ventilartig ausgebildete Of fnung 
31 im Gassack 14 nach auBen tritt. Der Gassack 14 umgibt das 
Ansatzsttick 30 im Bereich der Offnung 31 im wesentlichen 
abdichtend. Eine weitere Schraube 29 verbindet den Diffusor 
18 mit dem Gehauseteil 19 unter Einspannung des Abschnitts 2 0 
des Gassacks 14 in einem vom Gasgenerator 16 abgewandten Be- 
reich . 



Der Diffusor 18 ist ebenso wie der Gasgenerator 16 rohrformig 
ausgebildet. Der Diffusor 18 weist einen im wesentlichen 
ringformig geschlossenen Mittelabschnitt 21 auf r der mit ei- 
ner Mehrzahl von Ausstromoff nungen 24 versehen ist f welche 
zum Innenraum des Gassacks 14 gerichtet sind. Die sich axial 
an den geschlossenen Mittelabschnitt 21 anschlieBenden Endab- 
schnitte 22, 23 des Diffusors 18 besitzen einen teilringfor- 
migeh Querschnitt rait einem zum Innenraum des Gassacks 14 
weisenden Of f nungsbereich. Dieser Of f nungsbereich erstreckt 
sich uber einen Of f nungswinkel von etwa 180°, wie in Fig. 4 
zu sehen ist. Der jeweilige Ubergang zwischen den offenen 
Endabschnitten 22, 23 und dem ringfcSrmig geschlossenen Mit- 
telabschnitt 21 erfolgt im wesentlichen flieBend ohne Aus- 
bildung von Stufen, wie in Fig. 2 und auch in Fig. 4 zu sehen 
ist. Die axialen Stirnseiten des rohrfSrmigen Diffusors 18 
sind of fen, so daB aus dem Gasgenerator 16 austretendes Gas 
nicht nur radial sondern auch axial aus dem Diffusor ausstro- 
men kann. 

Wie aus Fig. 2 und insbesondere aus Fig. 3 zu sehen ist, ist 
der Gasgenerator 16 mit Ausblasoff nungen 17 versehen, die auf 
zwei zueinander entgegengesetzt gerichteten Seiten in jeweils 
einer achsparallelen Reihe angeordnet sind. 

Die Reihen der Ausblasoff nungen 17 sind jeweils im Winkel von 
ca. 90° zu Mittelachse der die beim Aufblasen des Gassacks 
austretende Zugkraf t abstutzenden Schraubverbindungen 26, 27, 
28 und 29 angeordnet. Die Ausblasoff nungen 17 munden dabei in 
einen teilringf ormigen Hohlraum 25, der zwischen der 
AuBenuraf angsf lache 16" des Gasgenerators 16 und der Innenum- 
fangsflache 18' des Diffusors 18 gebildet ist. Der teilring- 
formige Hohlraum 25 erstreckt sich iiber etwas mehr als die 
Halfte des Umfangs des Gasgenerators und ist durch eine par- 
tielle DurchmesservergroBerung des Diffusors 18 im Mittelab- 
schnitt 21 gebildet, wie in Fig. 3 zu sehen ist. Der teil- 
ringf ormige Hohlraum 2 5 ist dabei auf der von den Schraubver- 





bindungen 27 und 28 abgewandten Seite des Gasgenerators 16 
gelegen und bildet auf diese Weise eine Fluidverbindung zwi- 
schen den Ausblasof f nungen 17 des Gasgenerators 16 und den 
Ausstromoff nungen 24 im Mittelabschnitt 21 sowie den Endab- 
schnitten 22 und 23 des Diffusors 18. 

Auf der von den Schraubverbindungen 27 und 2 8 abgewandt gele- 
genen Seite des Mittelabschnitts 21 sind Ausstromoff nungen 24 
im Mittelabschnitt 21 vorgesehen, die zum Innenraum des Gas- 
sacks 14 hin gerichtet sind. Die Ausstromoff nungen 2 4 sind in 
mehreren Reihen 24 f , 24 9 1 , 24 1 1 9 angeordnet, wobei die Aus- 
stromoff nungen jeder Reihe in Axialrichtung voneinander. beab- 
standet angeordnet sind. Die Reihen 24 1 , 24' 1 , 24 1 1 1 von Aus- 
stromoff nungen 24 sind jeweils in einer Axialebene angeord- 
net, wobei die Axialebenen in Umf angsrichtung voneinander 
beabstandet sind. Ein bevorzugter Abstand der Reihen in Um- 
f angsrichtung liegt zwischen 25° und 35°, bevorzugt 30°. Die 
Axialebenen der Reihen von Ausstromoff nungen 24 sind umfangs- 
maBig zu den durch die Ausblasof f nungen 17 des Gasgenerators 
16 gehenden Axialebenen beabstandet , so daB aus den Ausblas- 
of f nungen 17 austretendes Gas nicht unmittelbar durch Aus- 
stromoff nungen 24 austreten kann, sondern zunachst gegen die 
Wandung des Mittelbereichs 21 gerichtet wird und somit durch 
den teilringf ormigen Hohlraum 25 zu den Ausstromoff nungen 24 
sowie den Endabschnitten 22 und 2 3 geleitet wird. Hierdurch 
wird mit Sicherheit vermieden, daB heiBes Gas unter hohem 
Druck direkt auf den Gassack 14 auftrif f t und diesen dadurch 
beschadigt. 

Zur optimalen Vertei lung des aus den Ausstromoff nungen 24 
austretenden Gases zeigt Fig. 4 eine Anordnuhg, bei welcher 
die Ausstromoff nungen 24 zweier in Umf angsrichtung benach- 
barter Reihen 24 1 , 24' . 1 von Ausstromoff nungen 24 relativ zu 



einander axial voneinander beabstandet sind. Hierdurch wird 
eine radial und axial versetzte Anordnung der Ausstromoffnun- 
gen 24 und damit eine gleichmaBigere Ausstromcharakteristik 
erreicht. 

In Fig. 5 1st die gesamte Gassack-Schutzvorrichtung in . einer 
Explosionszeichnung dargestellt, und anhand dieser Explosi- 
ons zeichnung wird die Montage der Vorrichtung beschrieben. 
Zunachst wird der rohrformige Gasgenerator 16 in den Diffusor 
18 soweit eingefiihrt, daB die Ausblasof f nungen 17 des Gasge- 
nerators 16 gegen die Wandung des Dif fusors 18 in dessen Mit- 
telbereich 21 gerichtet sind. Dann werden die Bef estigungs- 
schrauben 26A, 27A, 28A, 29A in der Anordnung aus Diffusor 18 
und Gasgenerator 16 fixiert. Diese Anordnung wird dann durch 
die Offnung 31 in den Gassack 14 eingefiihrt und dort so pla- 
ziert, daB die Bef est igungsschrauben 26A, 27A, 28A, 29A durch 
entsprechende Locher 26', 27*, 28 • r 29' in einera verstarkten 
Einspannabschnitt 20 des Gassacks 14 nach aufien hindurchge- 
fiihrt sind. Dann wird diese Anordnung zusammen mit dem Gas- 
sack 14 in das halbschalenf ormig ausgebildete Gehauseteil 19 
eingesetzt, wobei die Bef est igungsschrauben 2 6A, 27A, 28A, 
29A entsprechende Locher 26 ^ 1 , 27 1 ■ , 28 • ' , 29 1 1 im Gehause- 
teil 19 durchgreif en, woraufhin jewel Is eine Mutter 26B, 27B, 
28B, 29B auf die zugeordnete Bef estigungsschraube geschraubt 
und festgezogen wird, wodurch der Gassack 14 mit seinem ver- 
starkten Abschnitt 2 0 zwischen dem Diffusor 18 und dem Gehau- 
se 19 eingeklemmt wird. 

Ein Ziinden des Gasgenerators 16 bewirkt, daB das entstehende 
Gas aus den Ausblasof f nungen 17 des Gasgenerators in den 
teilringf ormigen Hohlraum 25 einstromt und dort zu-den Aus- 
stromoff nungen 24 sowie zu den Endabschnitten 22 , 23 des Dif- 
fusors geleitet wird. Das Gas stromt dadurch entlang nahezu 
der gesamten axialen Lange des Diffusors 18 im wesentlichen 
gleichmaBig in den Gassack 14 ein, so daB dieser gleichmaBig 
und schnell liber seine gesamte Lange aufgeblasen wird. Lokale 
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Gasstromspitzen werden dabei im Gassack vermieden, so daB das 
Auftreten von Turbulenzen im Gassack im wesentlichen redu- 
ziert ist, was zu einem schnellen und gleichmaBigen Aufblasen 
des Gassacks ebenfalls beitragt. Auf diese Weise konnen auch 
Gassacks mit einer groBen Langserstreckung , wie sie bei- 
spielsweise im Fahrzeugseitenbereich erf order lich sind, 
schnell aufgeblaseri werden. 

AuBerdem kann durch eine gezielte Anordnung der Ausstromoff- 
nungen der Gasstrom in eine bestimmte Richtung gelenkt wer- 
den, wodurch die Gassackentfaltung beeinfluBt werden kann. 
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Schutzanspriiche 

1. Gassack-Schutzvorrichtung fiir ein Fahrzeug, mit einem eine 
Einblasof f nung aufweisenden Gassack r einem zumindest eine Aus- 
blasoffnung aufweisenden Gasgenerator , wobei die Ausblasoff- 
nung des Gasgenerators mit dem vom Gassack begrenzten Gas- 
sackinnenraum in Fluidverbindung steht, sowie mit einer von 
einem Sensor beauf schlagten Ausloseeinrichtung fiir den Gasge- 
nerator, dadurch gekennzeichnet , daB ein mit der Ausblasoff- 
nung (17) des Gasgenerators (16) verbundener Diffusor (18) 
vorgesehen ist, der rohrformig ausgebildet ist und der inner- 
halb des Gassacks (14) gelegene Auslafioffnungen aufweist. 

2. Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Gasgenerator (16) innerhalb des Diffusors 
(18) und dieser wiederum innerhalb des Gassacks (14) gelegen 
ist. 



3. Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB die Einblasof f nung (15) des Gassacks (14) als 
Ventil ausgebildet ist, das sich nach dem Einfuhren des mit 
dem Gasgenerator (16) versehenen Diffusors (18) automatisch 
verschlieBt . 

4. Gas s ack- S chut: zvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daB ein Gehauseteil (19) 
der Gassack-Schutzvorrichtung vorgesehen ist, an welchem die 
Einheit aus Diffusor (18) und . Gasgenerator (16) anbringbar 
ist. 

5. Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehauseteil (19) und der Diffusor (18) eine 
Einspannvorrichtung zum Einspannen eines Abschnitts (20) des 
Gassacks (14) bilden. 

6. Gassack-Schutzvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der rohrformige Diffu- 
sor (18) einen im wesentlichen ringformig geschlossenen Mit- 
telabschnitt (21) sowie jeweils einen sich axial daran an- 
schlieBenden Endabschnitt (22, 23) aufweist und daB zumindest 
einer der Endabschnitte (22, 23) einen teilringf ormigen Quer- 
schnitt mit einem zum Gassackinnenraum weisenden Of fnungsbe- 
reich besitzt. 

7. Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest der Mittelabschnitt (21) des Diffu- 
sors (18) mit einer Mehrzahl von Ausstromof f nungen (24) ver- 
sehen ist, die zum Gassackinnenraum gerichtet sind. 

8. Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausstromof f nungen (24) in zumindest einer 
Reihe (24 1 ) in Axialrichtung voneinander beabstandet angeord- 
net sind. 





9 . Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 8 , dadurch gekenn 
zeichnet, daB mehrere Reihen (24' , 24 ,f , 24 1 1 • ) von Ausstrom 
of f nungen (24) vorgesehen sind, die jeweils in einer Axial- 
ebene angeordnet sind, wobei die Axialebenen in Umfangsrich- 
tung voneinander beabstandet sind. 

10. Gassack-Schutzvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausstromoffnungen (24) zweier in Um- 
f angsrichtung benachbarter Reihen (24 1 , 24 ,f ) von Ausstrom- 
offnungen (24) axial voneinander beabstandet sind. 

11. Gassack-Schutzvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , dadurch gekennzeichnet, daB sich der Offnungsbe- 
reich des Endabschnitts (22, 23) mit teilringf ormigem Quer- 
schnitt in Umf angsrichtung iiber einen Of f nungswinkel von 18 0° 
erstreckt . 

12. Gassack-Schutzvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die axialen Stirhsei- 
ten des rohrformigen Diffusors (18) of fen sind. 

13 . Gassack-Schutzvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daB die Ausblasoff nungen 
(17) des Gasgenerators (16) gegen einen Bereich des Mittelab- 
schnitts (21) des Diffusors (18) gerichtet sind, der selbst 
keine Ausstromoffnungen aufweist. 

14. Gassack-Schutzvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gasgenerator (16) 
als Rohrgasgenerator ausgebildet ist. 

15. Gassack-Schutzvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest in dem Um- 

f angsbereich, in dem die Ausblasoff nungen (17) des Gasgenera- 
tors (16) sowie die Ausstromoffnungen (24) des Mittelab- 
schnitts (21) des Diffusors (18) gelegen sind, . ein radialer 



, Abstand zwischen der AuBenumf angsf lache des Gasgenera- 

tors (16) und der Innenumf angsf lache (18 1 ) des Dif fusors (18) 
vorgesehen ist, so daB dort ein im Querschnitt teilringf ormi- 
ger Hohlrauiu (2 5) gefoildet ist, der eine Fluidverbindung zwi- 
schen den Ausblasof fnungen (17) des Gasgenerators (16) und 
den Ausstromof fnungen (24) des Mittelabschnitts (21) sowie 
den Endabschnitten (22 , 23) des Dif fusors (18) schafft. 
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